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1 . Werkstoff auf der Basis von SiAIONen mit einer Komponenten A aus alpha- und 
beta-SiAION sowie elner amorphen oder teilkristallinen Korngrenzenphase und 
5 einer Komponente B, einem Hartstoff, gekennzeichnet durch elne 

Zusammensetzung von 70 bis 97 Vol% der Komponente A und 3 bis 30 Vo[% 
der Komponente B, wobel der Werkstoff in einem Sinterk&rper einen von auBen 
nach innen abfiallenden alpha-SiAION-Gradienten aufweist und der alpha- 
SiAlON-Gehalt der as-fired-OberflSche bis zu 100% betragen kann. 

10 2. Werkstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Hartstoffe, 
Komponente B, SIC, Ti(C f N) f TiC, TiN, Karbide und/oder Nitride der Elemente 
; der. Gruppen IVb, Vb . und Vlb des- Periodensystems . (PSE) ... sowie 
# u-Sc^ndiumcarbid und/oder Scandiumoxicarbld oder Mischuhgen^SNte den 
i -?* ru . ." -r.~ r c aul'gefdhrten *' Hartstoffen eingesefeT werdeh, die nach "'dem i "Sto^rriv, einen 
V" is uhveranderten Zustand aUfWeiseh. ' '] 

3. Werkstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehalt an 
Korngrenzphase kleiner als 10 Vol%, vorzugsweise kleiner als 5 Vol% ist und 
dass die Korngrenzenphase amorph ist. 

4. Werkstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehait an 
20 Korngrenzphase kleiner ats 10 Vo|%, vorzugsweise kleiner ais 5 Vol% ist und 

dass die Korngrenzenphase teilkristallin ist. 

5. Werkstoff nach einern der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Korngrenzenphasen kristalline Phasen, bevorzugt Aluminium-haltigen Melilit 
oder Disilikat enthalten. 
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6. Werkstoff nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
maxirnale GroBe der alpha- und beta-SiAION-KOrner kleiner als 90um, 
vorzugsweise kleiner als 65pm, besonders bevorzugt kleiner als SOpm lat 

7. Werkstoff nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 mfttlere KomgrCBe der Hartstoffe kleiner als 30pm, vorzugsweise kleiner als 

15pm, besonders bevorzugt kleiner als 5pm ist. 

8. Werkstoff nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Hartstoff-K6mer 
globular, nadel- oder piattchenfGrmig sind. 

9. Werkstoff nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
10 seine Harte >1550 HV 10 Ist 

10. Werkstoff nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, . dafes er • 

, . i^wmit verschleilireduzierenden Schichten wie Al 2 0 3 , TiN oder TiC .tascttlGhtet'istv, o *x 

"11. Verfahren zur Herstellung eines Werkstoffs auf der Basis von SiAIONen nach ■•; 
einem der AnsprQche 1 bis 10 durch Pulvermischung, Formgebung, Sintem und 
15 Schleifen, wie es bei der Herstellung von Hochleistungskeramik^Komponenten, 

insbesondere aus SiAION-Werkstoffen, Anwendung findet 

12. Verfahren nach A*nspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponente A 
wahrend einer Warmebehandlung bei Temperaturen von 1800 bis 2000°C und 
Haltezeiten bei der maximalen Temperatur von 0,5 bis 5 Stunden entsteht 

20 13. Verfahren nach .Anspruch 11 oder.. 12, dadurch gekennzeichnet, class die,... 
Gasatmosphare beim Sintem inert ist und N 2 oder eine Mischung aus N2 und 
anderen inerten Gasen, insbesondere Argon, enthalt. 

14. Werkstoff nach einem der AnsprQche 1 bis 10 t hergestellt nach einem Verfahren 
der AnsprQche 11 bis 13, zur Verwendung als SchneidwerkstofF. 
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15. Werkstoff nach einem der AnsprOche 1 bis 10 r hergestellt nach einem Verfahren 
der AnsprOche 11 bis 13, zur Verwendung als Schneidwerkstoff zur Bearbeitung 
von Grauguss, 

16. Werkstoff nach einem derAnsprUche 1 bis 10, hergestellt nach einem Verfahren 
5 der AnsprOche 11 bis 13, zur Verwendung als Dichtring. 

17. Werkstoff nach einem der AnsprOche 1 bis 10 t hergestellt nach einem Verfahren 
derAnsprUche 11 bis 13 r zur Verwendung in Kraftstoff- und KQhlmittel-Pumpen, 
Kompressoren, Turboladern, WSrmetauschern und Klirnaanlagen. 
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